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(54) warmetauscher, Insbesondere als Heizungselement 

(57) Der Warmetauscher. bei dem es sich Ins- 
besondere um ein Heizungselement handelt. besteht 
aus einem vorgefbrmten Rohn^egister (2) aus Kunststoff 
und einer Tragerplatte (1). Um diesen warmetauscher 
preisgunstig herzustellen und universell sowohl als 
Wandhelzung, FuBbodenheizung, Oeckenhelzung, 
HelzkOrper u. dgl. auch zu KDhtzwecken zu venwenden, 
besteht die Tragerplatte (1) aus einer Kunststoff-Folle 
aus thermoplastischem Kunststoff, in die das Rohn^egi- 
ster (2) durch Erwarmen und Tiefziehen eingebettet 
und mit dieser zu einer stabilen Bauelnheit verbunden 
ist. Das Kunststoffrohr wird unmittelbar nach dem Extru- 
dieren. d.h. wenn es noch warm ist. in die fOr das Rohr- 
register gewQnschte Form, beispielsweise einer 
Maander- Oder einer Schlangerrfbrm, gebracht. Das auf 
diese Weise hergestellte Rohrregistereiement wird 
dann mit einer Kunststoff-Folie zu einer einheititchen 
und stabilen Baueinheit dauerhaft verbunden. 
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Beschreibung 

[0001] Die Erfindung betrrfft einen Warmetauscher 
nach dem Oberbegrrff des Anspruches 1 . 
[0002] Derartige Warmetauscher, die grundsatzlich 
fur Heiz- und Kuhlzwecke eingesetzt warden konnen, 
sind in den unterschiedlichsten Ausgestaltungen. so 
beispielsweise aus der EP-PS 51 713 bekannt. 
[0003] Bei diesen bekannten Bauelementen. bei 
denen es sich hSufig urn Wandheizungen handelt, geht 
es grundsatzlich darum, ein stabiles, aber leichtes Bau- 
element zu schaffen. das fur einen guten Warmeuber- 
gang sorgt. 

[0004] Auf der anderen Seite sind die unterschiedlich- 
sten Systeme bekannt, um Kunststoffrohre als FuBbo- 
denheizung zu verlegen. Die Kunststoffrohre werden 
hierbei mechanisch kraft- Oder fbrmschlussig mit 
bestimmten Verlegeplatten aus Kunststoff-Folien ver- 
bunden, um die Kunststoffrohre in einer bestimmten 
Reglsterfbrm zu halten und zu verlegen. Die Kunststoff- 
rohre werden in Maander- oder brfilarlbrm verlegt und 
durch die Noppen in der Foliefixiert und gehalten. 
[0005] Die Kunststoffrohre, die das Rohrregister bil- 
den, werden aus einem thermoplastischen Kunststoff, 
beispielsweise PE-X-Material, durch Extrudieren herge- 
stellt. Nach dem Erkalten kSnnen sie kalt gebogen wer- 
den. Die Form, in die sie gebogen werden, istdann aber 
nicht stabil. Erne stabile Form entsteht nur, wenn die 
Kunststoffrohre im enwarmten Zustand bei dem 
genannten PE-X-Material, beispielsweise bei ca. 
133**C, mit Hilfe einer Biegeschablone gebogen wer- 
den. Nach dem Abkuhlen In Wasser oder an der Luft 
bleibt die hergestellte Form erhalten, ohne daB eine 
wesentliche Ruckstellung stattfindet 
[0006] Der Erfindung liegt nun die Aufgabe zugrunde, 
einen Warmetauscher der eingangs genannten Art zu 
schaffen, der preiswert hergeslellt werden kann und 
universell sowohl als Wandheizung, FuBbodenheizung. 
Deckenheizung, Heizkdrper und dergleichen. verwen- 
det werden kann, auch zu Kuhlzwecken. Gleichzertig 
soli eine Vorrichtung zur Herstellung eines derartigen 
Warmetauschers geschaffen werden. 
[0007] Diese Aufgabe wird grundsatzlich durch das 
Kennzeichen des Anspruches 1 bzw. des Anspruches 3 
bei einer entsprechenden Von-ichtung gelCst. 
[0008] ErfindungsgemaB wird das Kunststoffrohr 
unmittelbar nach dem Extrudieren. d.h. wenn es noch 
warm ist, in die fur das Rohn-egister gewunschte Form, 
beispielsweise eine Maanderfbrm oder eine andere 
Schlangenform, gebrachrt. Das auf diese Weise herge- 
stellte Rohrregisterelement wird dann mit einer Kunst- 
stoff-Folie zu einer einheitlichen, stabllen Baueinheit 
dauerhaft verbunden. Zu diesem Zweck wird die Kunst- 
stofff-Folie uber das in der gewunschten Form vorlie- 
gende Rohrregister gelegt und so verformt, daB das 
Rohn-egister in die Kunststoff-Folie eingebettet und mit 
dieser fest verbunden ist. Es entsteht so eine leichte, 
prelswerte und vielseitig einsetzbare Baueinheit 


[0009] Die auf diese Weise hergestellten Warmetau- 
scher kOnnen durch Verbindungselemente miteinander 
in Parallel- oder Reihenschaltung verbunden werden. 
Sie kOnnen als FuBbodenheizung unsichtbar verlegt 

5 werden. Beim Verlegen als FuBbodenheizung ist es 
nicht mehr erforderlich. besondere Tragermatten einzu- 
setzen. da die verformte Tiefziehfolie die Funktion der 
Tragerplatte ubernlmmt. Es ist auch nicht mehr notwen- 
dig, das Kunststoffrohr durch Clips oder dergleichen zu 

10 befestigen. 

[0010] Es ist auch mdglich, die verformte Kunststoff- 
Folie mit einer Metallplatte zu einem Heizkfirper, der 
dann ein Wandheizkfirper sein kann, zu verbinden. Die 
Metallplatte sorgt fur Festigkeit und Verteilung und 
IS AbgabederWarme. 

[001 1 ] In vorteilhafter Weise erfblgt die Herstellung mit 
Hilfe einer Tiefziehvorrichtung. so wie sie Gegenstand 
des Anspruches 3 ist. 

[0012] Im fblgenden wird die Erfindung unter Hinweis 
20 auf die Zeichnung anhand eines Ausfuhrungsbeispieles 
naher eriautert. 
[0013] Eszeigt: 
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30 


Fig. 1 eine schematische. perspektlvische Ansicht 
eines Warmetauschers nach der Erfindung; 
und 

Fig. 2 einen schematischen Querschnitt durch eine 
Von-ichtung zur Herstellung des Warmetau- 
schers nach Fig. 1. 


[0014] Der in Fig. 1 dargestellte Warmetauscher 
besteht aus einem maanderfdrmig verformten Kunst- 
stoffrohr 2, das in eine Kunststoff-Folie 1 eingebettet Ist. 
Die Kunststoff-Folie umschlingt bei 3 das Kunststoff- 
35 rohr. 

[0015] Das in Fig. 1 dargestellte Element bildet einen 
Wamietauscher. der so als FuBbodenheizung verlegt 
und mit anderen. gleichen oder ahnlich gefbrmten und 
ausgestalteten Elementen verbunden werden kann. 
40 [0016] In Fig. 2 Ist schematisch eine MOglichkeit dar- 
gestellt, einen solchen Warmetauscher herzustellen. 
Zuerst wird das Rohrregister durch Verfbrmung. vor- 
zugsweise unmittelbar nach dem Extrudieren, in der 
gewunschten Form hergestellt und auf die Auf lageplatte 
45 4 der Tiefziehvomchtung aufgelegt. Dann wild die tief- 
zuziehende Fblie 1 aufgelegt und erw^rmt. Durch Anle- 
gen von Unterdruck in dem Raum 5 werden die 
Offnungen 7 mit Unterdruck versorgt und die enwarmte 
weiche Kunststoff-Folie 1 wird angesogen. Hierbei ver- 
so bindet sich die Kunststoff-Folie 1 auch mit dem Kunst- 
stoffrohr 2. Es entsteht ein stabiles, leichtes, flaches 
Gebilde, uber das die Rohre entsprechend der Regi- 
sterform vorstehen. Dieses Gebilde kann zu HeizkCr- 
pern oder anderen Warmetauschern. auch zu 
55 Kuhlzwecken, weiterverarbeitet werden. 

[0017] Die Unterdruckkammer 5 ist uber einen 
Schlauch 6 mit einer nicht gezeigten Unterdruckquelle 
verbunden. 
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PatentansprOche 

1. Wdrmetauscher, insbesondere als Heizungsele- 
ment, aus einem vorgeformten Rohrregister (2) aus 
Kunststoff und einer TrSgerplatte (1). dadurch 
gekennzeichnet. da3 die Trdgerpiatte (1) aus einer 
Kunststoff-Folie aus thiermoplastischem Kunststoff 
besteht, in die das Rohrregister (2) dutch ErwSr- 
men und Tiefziehen eingebettet und mit dieser zu 
einer stabilen Baueinheit verbunden ist. 

2. Wdrmetauscher nach Anspruch 1, dadurch 
gekennzeichnet da3 die tiefgezogene Trdgerplatte 
(1) aus Kunststoff zur Bildung eines HeizkOrpers an 
einer Metailplatte befestigt ist. 

3. Vorrichtung zur Herstellung eines Wdrmetauschers 
nach Anspruch 1 , gekennzeichnet durch eine Tief- 
ziehvorrichtung mit einer Auflageplatte (4), auf die 
das Rohrregister (2) und auf dieses die tiefzuzie- 20 
hende Kunststoff-FoIie auflegbar ist, und 
die zum Tiefziehen der Kunststoff-Folie mit Unter- 
druck beaufschlagbar ist (Offnungen (7). 
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(54) Warmetauscher, insbesondere als Heizungselement 

(57) Der WSrmetauscher, bei dem es sich ins- 
besondere um ein Heizungselennent handeit, besteht 
aus einem vorgeformten Rohrregister (2) aus Kunststoff 
und einer Tragerplatte (1). Um diesen Warmetauscher 
preisgunstig herzustellen und universell sowohl als 
Wandheizung, FuBbodenheizung, Deckenhelzung, 
Heizkorper u. dgl. auch zu Kiihlzwecken zu venwenden, 
besteht die TrSgerplatte (1) aus einer Kunststoff-Folie 
aus thermoplastischem Kunststoff, in die das Rohrregi- 
ster (2) durch Erwarmen und Tlefziehen eingebettet 
und mit dieser zu einer stabilen Baueinheit verbunden 
ist. Das Kunststoff rohrwird unmlttelbar nach dem Extru- 
dieren, d.h. wenn es noch warm ist, in die fOr das Rohr- 
register gewunschte Form, beispielsweise einer 
Meander- Oder einer Schlangenform, gebracht. Das auf 
diese Weise hergestellte Rohrregisterelement wird 
dann mit einer Kunststoff-Folie zu einer einheitlichen 
und stablten Baueinheit dauerhaft verbunden. 
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